Bona Belt Szlifierka

Karta techniczna

Bona Belt jest bardzo mocng szlifierkg przeznaczong do szlifowania parkietow i podtdg
drewnianych. Posiada ona unikatowg konstrukcje umozliwiajgca szybkg zmiane bebna
w celu zmiany sposobu szlifowania — tasma $cierna lub papier $cierny ciety z rolki.
Zwarta konstrukcja powoduje to, ze szlifierka ta jest prosta do manewrowania i nie
stwarza problemoéw w transporcie. Do transportu wbardzo tatwy sposéb moze by¢ ona
roztozona do transportu. Posiada ona bardzo wydajny sposéb adzania pytu, a w
potaczeniu z DCS i Bona Abrasives 8300 tworzy jedyny na swiecie system szlifowania
bezpytowego. Maszyna ta jest dostepna w réznych wersjach w zaleznosci od potrzeb
klienta.

Najwieksze zalety:

e Unikalna konstrukcja pozwalajgca na szybkg zmiane bebna z 200 mm na 250 mm
szerokosci lub odwrotnie.

Ergonomiczny uchwyt utatwia podnoszenie i opuszczanie bebna.

Silnik 1-fazowy (230V) ,Latwego Startu”.

Bardzo skuteczny system odprowadzania pytu.
Zwarta konstrukcja.

Dane techniczne

Duze przednie i boczne pokrywy umozliwiajace tatwe dojscie do bebna i napinacza.

Szerokos$¢ bebna: 200 lub 250 mm

Wymiary tasmy Sciernej: 200 x 750 mm lub. 250 x 750 mm
Moc silnika 1-fazowy 2.2 KW ,tatwego Startu”
Masa catkowita: 74 kg

Obroty bebna: 1750 obr./min.

Zapylenie powietrza: <2mg/m?

Przygotowanie

Przed przystgpieniem do szlifowania nalezy:

1. Ziozy¢ maszyne zgodnie z jej instrukcjg obstugi.

2. Zatozy¢ tasme Scierng na beben i napinacz zgodnie ze strzatkami
umieszczonymi na tasmie.
Unies¢ beben za pomoca dzwigni tak, aby nie dotykat on podtogi.
Podlaczy¢ przewod zasilajacy do uziemionego gniazdka.
Uruchomié¢ silnik i odczekac¢, az wejdzie on na wigsciwe obroty i worek na pyt
napetni sie powietrzem..
Opusci¢ beben na podtoge i przystapi¢ do szlifowania.
Po dojechaniu maszyna do sciany, podnies¢ beben z podtogi i cofajac
maszyne delikatnie go opuscic.
Szlifowa¢ podtoge cofajgc maszyne tym samym sladem.
Do szlifowania nastepnego pasa przesung¢ maszyne w prawo tak aby nowy
pas szlifowania zachodzit kilka centymetrow na poprzedni.
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Szlifowanie nowo potozonych parkietdow mozna zaczg¢ tasma scierng o granulacji P 40,
a stare nieréwne podtogi i pokryte twardymi lakierami zaczg¢ szlifowanie tasma $cierng
o granulacji P 24.

Nigdy nie opuszczaé bebna na podtoge podczas gdy maszyna stoi nieruchomo. Moze
to doprowadzi¢ do powstanie sladéw na podtodze.

Trzymac przewdd zasilajacy zdala od szlifowanego miejsca.

Szlifowa¢ zgrubnie podtoge uko$nie do ustojenia drewna, a wykanczajgco wzdtuz jego
ustojenia.

Szlifierka taSmowa nie wyszlifuje podtogi przy samych Scianach i naroznikach podtogi.
Do tego celu nalezy uzywac szlifierke katowa.
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Usuwanie pytu.

Uzywac tylko oryginalnych workéw do pochtaniania pytu. Worki powinny by¢
oprozniane, gdy sg wypetnione w 1/3 ich pojemno$ci. (uzywaé maski ochronnej
minimum klasy P2). Za kazdym razem worki nalezy oprézniac na zewnatrz budynku, na
powietrzu ze wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Po zakonczeniu pracy
bezwzglednie nalezy oproznic worek.

W razie sosowania przedtuzacza nalezy sprawdzi¢ przekrdj przewodu. Powinien on
wynosi¢ co najmniej 3 x 2,5 mm?2. W razie obnizenia napiecia elektrycznego lub
przecigzenia maszyny zostanie ona unieruchomiona. Uwaga: przed ponownym
uruchomieniem maszyny nalezy odczekac, az do wystudzenia sie silnika.

Przeglady okresowe

Nalezy regularnie sprawdzac¢ kanaty odprowadzajace pyt, czy nie sg one zapchane.
Beben szlifujacy, system napinacza i kota maszyny muszg by¢ regularnie czyszczone.
Serwis i konserwacja muszg by¢ wykonane przez BonaAB lub autoryzowany warsztat.

Wiecej infor,macji znajduje sie w Instrukcji Obstugi Bona Belt
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